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FVC ZAKLADNI PARAMETRY

v
ZAKLADNI PARAMETRY STROJE

FVC 120/2

FVC 120/3,2 FVC 120/4

ZdvihosyX ~ mm 2200

Zdvih osy Y mm g 2005

Zdvih osy Z mm 1000
Délka stolu ! . mm 2 000

Sifka stolu ! . fieig 1200

Zatizeni stolu kg B 6y

Vzdalenost mezi stojany  mm 1 440
Rychlosti pojezdii X,Y,Z ~ mm/min

v
ZAKLADNI KONCEPCE STROJE
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FVC VRETENIKY

SVISLA VRETENA A ELEKTROVRETENA

VM-5/800

VM-8/160

VE-8/445

VE-15/300

Vykon
Max. kroutici moment
Max. otacky

Jmenovité otacky

v

27 93
S 445
8 000

1610 2 000

Upinani

ISO 50

HFE-24/35

HFE-20/119

— §io00

 HSK-A100

63

300

15 000

2 000
_HSK-AM) 100

HFE-16/130

Viykon

Max. kroutici moment

kW
Nm

35

=

05
119

Max.otaCky

¥ ot.min’

24 000

20 000

Jmenovité otacky

ot.min"’

12 000

Upinani

INDEXOVANE HLAVY, oo

HFM-5/800

s R S

>

Vykon

kW

30

Max. kroutici moment

Nm

800

Max. otagky

ot.min"’

5 000

Jmenovité otéé-l&

ot.min*

358

Up_inérni 5 et i

ISO 50

szicovéni

Ppéet 0s

D1000/4T

D1500/5T D1600/10T

R R

34
130

16 000
2 500

D1800/10T

Primeér stolu

mm

1000

1500 1600

1800

Max. otacky - pozicovaci

ot.min"’

o

) 5

Max. otacky - karuselovaci

ot.min!

400

400 S

Max. zatizeni - pozicovaci

t

4

5 10

Max. zatizeni - karuselovaci t

3

i =

HSK-A63



S

VE-12/210 VE-15/167 VE-16/130 VE-24/35
40 70 34 39
T 167 130 35
12 000 15 000 16 000 24 000

1 820 4 000 2 500 12 000

~ HSK-A 100 HSK-A 100 HSK-A 63 HSK-A 63
.............. P
HFE-15/167 HFET-10/173 HFE-12/210
70 40 40

167 173 210

15 000 10 000 12 000

4000 2200 1820

HSK-A 100 HSK-T 100 HSK-A 100

» stroj FVC je nabizen také
v provedeni s automatickou
vymeénou stoll - palet

RTP - stil pozicovaci
RTK - stll karuselovaci




FVC PRISLUSENSTVI

p STANDARDNI PROVEDENI

» ruéni kolecko s
:digitélni pohony os a vietene e el
> | pjimé-aaﬁér"ovéni na véech oséach

» vyvazovani osy Z

» teplotni stabilizace hlavnich &asti stroje
» vn&jsi chlazeni nastroje e
N dopravniky tiisek (podélné a pricny) :

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

Automaticka vyména nastroji

» véetné zasobniku nastrojl

» volitelna kapacita (30 - 120 nastrojd)
» upinaci kuzel dle zvoleného vieteniku
(ISO 50, HSK100, HSK63)

Nastrojové sondy

» dotykoveé i bezkontaktni (laseroveé)

» prenos signalu kabelem nebo infrapaprskem
» Renishaw, Heidenhain, Blum Novotest, aj.

Ridici systém
» Heidenhain iTNC 530, Sinumerik 840D, Fanuc

» kompletni kabinove zakrytovani pracovniho prostoru

> elekirovyzbroj 400V/50Hz i g
» klimatizovana skfin elektrorozvadéce
» automatické mazani

» kotevni material

» dalkova diagnostika - teleservis j i
Tkompletm’ privodni dokumentace v poiadované'r'h_jazyce

Stredové chlazeni nastroju

» pfidavny agregat k zakladnimu vné&jsimu chlazeni

» rlzné typy chladicich agregét(, dle pozadavkdi
na tlak a typ filtrace

» moznost instalace zafizeni k odsavani aerosolu

Obrobkové sondy
» dotykove s pfenosem signalu radiem
» Renishaw, Heidenhain, Blum Novotest, aj.

Dalsi varianty provedeni po konzultaci s vyrobcem
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Elektrovieteno
Indexovana hlava

Souvisle fizena hlava

Frézovani hlinikovych dilct
pro letecky pramysl

Frézovani rozmerove
mensich dilcu

Frézovani obecnych tvarovych
ploch - formy

Objemové tvaroveé frézovani
hliniku — forma pro vstfikovaci lis

Frézovani tézko obrobitelnych
materialt

Vrtani trubkovnic a jinych dilch
pro energeticky primysl

VVVVVVVVVY

Frézovani kalenych ploch

e




FVC 160/2 FVC 160/3,2 FVC 160/4
2 200 13400 _ 4200

2425 2425 2425

1000 . 1000

2 000 ~ geao _ 4000

1 600 1600 : 1600

5200 8 000 i 11 000

2125 2125 2125

20 000 20 000 _ 20 000

Portélové obrabéci centrum FVC je konstruovano
jako velmi tuhy stroj, koncepce s uzavienym ramem
a pojizdnym stolem.

Zakladni komponenty stroje jsou zhotoveny z Sedé litiny
a tim zajistuji vysokou dynamickou i teplotni stabilitu stroje
a dosahovanou presnost obrabéni.

Diky modularité konstrukce stroje Ize zhotovit Siroké
spektrum variaci stroje FVC v modifikacich
odpovidajicich pozdavkim zakaznika.
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’ Mezi nade zakazniky a uZivatele stroji FVC patfi spole¢nosti:
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FORMKOV
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OBYXOBCKIA
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P ZiISKANA OCENENI

2007 2001 - MSV Brno
Vynikajici vyrobek roku - Zlata medaile
cena za design FVP 120 CNC
2009 2007 - MSV Brno
Cena Inovace roku 2009 Zlata medaile
FPPC 300/9 CNC
2011 - MSV Brno
Zlata medaile
FVCT 180/2 CNC

P KONTAKTY

STROJIRNA TYC S.R.O.
Dlouha 17, 338 05 Myto
Ceska Republika

Tel.: +420 371 750 591
Fax: +420 371 750 129




FVC ZAKLADNI PARAMETRY

\4
ZAKLADNI PARAMETRY STROJE

FVC 120/2 FVC 120/3,2 FVC 120/4
Zdvih osy X mm 2 200 3 400 4 200

ZdvihosyY mm RN aaes

ZdvihosyZ Con e e 7 1000 1000
LR A L

Sifka stolu : ~ mm e e 1200 : 1200

Délka stolu mm 2000 _ 3200

Zatizeni stolu . 1 4 500 6 500 % o

Rychlosti pojezdi X,Y,Z mmin - oo 20000 20000 e ean.
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ZAKLADNI KONCEPCE STROJE e P

b TUHOST | i
b PRESNOST

b UNIVERZALNOST




